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Schreibweise als durchaus ungliicklich bezeichnen. Die Endung,
die an den Namen des elektronegativen Bestandteils einer
biniren (salzartigen) Verbindung gehingt wird, enthdlt durch-
weg den Buchstaben i: Fluorid, Chlorid, Bromid, Jodid; Sulfid,
Selenid, Tellurid; Nitrid, Phosphid; Carbid, Silicid, Borid;
Hydrid; Cyanid, Rhodanid. Einzig und allein beim Sauerstoff
hat die Endung die Form -yd. Dadurch wird unbewufit-ge-
fiihlsm#Big den Sauerstoffverbindungen eine Sonderstellung ein-
geriumt, die sie in Wirklichkeit nicht haben. Die Oxyde ver-
halten sich zu den Sulfiden nicht anders als die Fluoride zu den
Chloriden, djie Nitride zu den Phosphiden. Daher sollte man
auch beim Sauerstoff die Endung -id anwenden und Oxid, oxi-
dieren usw. schreiben. Nur bei den Endungen -y und -yl in
Oxy- und Hydroxyl- kann das y erhalten bleiben, denn zu -y sind
keine entsprechenden Endungen bei andern Elementen vor-
handen und die Endung -yl wird in dhnlicher Weise auch bei
Methyl-, Nitryl-, Sulfuryl- usw. verwandt.

Die Umwandlung der Schreibweise Oxyd in Oxid wiirde sich
auch dadurch empfehlen, dafl sie in der wichtigsten aufler-
deutschen Literatur, der englisch-amerikanischen, allein ge-
briauchlich ist. Dort heifit es immer ,,0xide, oxidation, to oxidise*
usw. Nun soll man zwar dem Ausland nicht nachlaufen, aber
wenn es wirklich eine bessere Regelung durchgefiihrt hat, dann
soll man sich ihr vorurteilslos anschlielen. Es ist in der Chemie
allgemeine Ansicht, daf# eine moglichst grofie internationale
Ubereinstimmung der chemischen Nomenklatur das Beste und
fiir die Wissenschaft Giinstigste ist.

Die deutsche Schreibung Oxyd riihrt daher, daf3 der inter-

nationale Name des Sauerstofls das griechische Wort Oxygenium
ist, bei dem das y unbedingt notwendig ist. Wi Ostwald hat
in seinem Vorschlag einer chemischen Nomenklatur fiir die
Welthilfssprache Ido %) darauf hingewiesen, dal die Namen der
vier Elemente H, C, N und O (Hydrogenium, Carboneum, Nitro-
genium und Oxygenium) viel zu lang sind. Er hat daher die
Verwendung der Wortstimme Hydr-, Carb-, Nitr- und Ox- in
Verbindung mit einer entsprechenden Endung vorgeschlagen.
Da die Einfilhrung einer kiinstlichen Welthilfssprache in die
Chemie bis auf weiteres nicht wahrscheinlich ist, wiire es zweck-
miflig, den Ostwaldschen Vorschlag zunéchst auf die jetzigen
lateinischen Namen anzuwenden. Es wiirden dann die kurzen,
handlichen Bildungen Hydrum, Carbium, Nitrum und Oxium ent-
stehen. Man konnte dann fiir manche Stoffe, die heute noch
keinen einwandfreien internationalen Namen haben, solche recht
gut bilden: z. B. fiir HC1 Hydrumchlorid an Stelle des sachlich
falschen Acidum hydrochloricum, fiir CS, Carbiumsulfid; und
wenn man im Unterricht die theoretisch moglichen Formeln
des Ozons bespricht, dann konnte man die aufler der riug-
formigen noch mogliche, dem SO, entsprechende Form recht be-
quem ,,0Oxium-(4)-oxid“ nennen. Der Name Oxium entspricht
sprachlich genauw dem Namen Barium und der alten Bezeich-
nung Glycium fiir Beryllium; alle drei sind aus griechischen
Beiwdrtern der y-Klasse, oxd¢ — sauer, pfagls = schwer,
vluxts = siifl abgeleitet. Oxid wiirde sich zu Oxium genau so
verhalten wie Silicid zu Silicium, [A. 81.]

4) Weltsprache und Wissenschaft, 2. Aufl. Jena 1913, S. 115.

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.

I. Wirme-~ und Kraftwirtschaft.
4. Ofen, Heizung, Feuerung.

Peter Westen und Philipp Oscar Mandl, Wien. Kanalofen
fiir keramische' und Emaillierzwecke, bei welchem das Gut
schrittweise den Ofenkanal durchlduft, 1. dad. gek. dafi die
zur Fithrung der zu brennenden Gegenstinde durch die Kam-
mern dienende endlose Forderkette oder Band durch eine selbst-
tatige Steuerung ruckweise bewegt wird, so dafi das Gut in
jeder Kammer eine bestimmte kurze Zeit in Ruhe bleibt. —
2. dad. gek., daf} die ruckweise Bewegung des Forderbandes
oder der Kette mittels eines endlosen, stindig umlaufenden
Steuerbandes od. dgl. durch Kupplung und Entkupplung der
F8rderbandantriebscheibe bewirkt sind. — Die Erfindung be-
zweckt, solche Ofen bei weitestgehender Vermeidung der Hand-
arbeit zu betreiben und einen ununterbrochenen, mit gering-
stem Wirmeverlust und Ausschufl verbundenen Arbeitsvor-
gang zu ermoglichen. Zeichn. (D. R. P, 414124, KI. 80¢, vom
4. 8. 1923, Prior. Osterreich 26. 10. 1922, ausg. 25. 5. 1925, vgl.
Chem. Zentr. 1925 II 973.) dn.

Det Norske Aktieselskab for Elektrokemisk Industri, Oslo.
Erfinder: Dr. Gustav Pistor, Griesheim a. M., und Dipl.-Ing.
Hans Biewend, Bitterfeld. Verfahren zur Verwendung ven
selbstbackenden Kohleelektroden in elektrischen ¢ien, insbe-
sondere fiir metallurgische Zwecke, 1. dad. gek., dal bei eisen-
frei zu haltender Ofenbeschickung als den Backprozefl ver-
mittelnde Armaturen (Mintel, Rippen u. dgl.) solche zur An-
wendung kommen, deren in die Kohlemasse eingreifende Metall-
teile (Rippen) aus Nichteisenmetallen bestehen, wihrend der
Mantel aus Eisenblech in von der gebackenen Elektrode leicht
ablosbarer Form gebildet wird. — 2. gek. durch die Verwendung
eines aus ringformigen Teilstiicken zusammengesetzten Eisen-
mantels, der mit ins Innere der Kohlemasse eingreifenden
Rippen aus Nichteisenmetall versehen ist. — 3. gek. durch die
Verwendung eines Eisenmantels, der aus einem spiralig unter-
teilten Blechgehiuse besteht, von dem die zu entfernenden Teile
abgewickelt werden. — 4. dad. gek., daf3 die Temperatur der
Elektrode oder des Eisenmantels an der vom Eisenmantel nicht
zu iiberschreitenden Grenze so gehalten oder voriibergehend
so geregelt wird, dafl die das Mantelblech mit der Kohle ver-
bindenden Elemente abschmelzen und die mechanische Ab-

16sung des Mantels gestatten. — Dtrch fortgesetztes Anreihen
neuer Armaturen mittels Verschrauben, Schweifien u. dgl.,
Beschickung derselben mit Stampfmasse usw. werden sozusagen
endlose Elektroden erzeugt, die in dem Mafie backen und besser
stromleitend werden, in welchem sie dem Ofenherde n#her-
kommen. Die Eisenhiillen werden vor Eintritt in den Ofen ab-
gelost, so daf kein Eisen in denselben gelangt. Die Nichteisen-
metalle werden in der Regel vom gleichen Metall gewibhlt,
dessen Herstellung Gegenstand des Ofenbetriebes ist, oder
wenigstens aus einem der Ofenbeschickung nicht abtriiglichen
metallischen Leiter von geeignetem Schmelzpunkt. (D. R. P.
414, 672, K1. 21 h, vom 19. 10. 1923, ausg. 4. 6. 1925.) dn.

Buenaventura Junquera, Oviedo, Spanien. Ofenanlage aus
einem gesoudert beheizten Schmelzofen und einem vorgeschal-
teten, gesondert beheizten Reduktionsdrehofen zum unmittel-
baren Verhiitten pulveriger Erze, dad. gek., dafl der Drehofen
mit dem Schmelzofen nur durch eine Gutiiberleitung so in Ver-
bindung steht, daf} die Abgase des Schmelzofens nicht in den
Drehofen {ibertreten. — 2. dad. gek., daf} die fiir den Reduktions-
prozefl nétige Temperatur von 1000 bis 1100 ° durch geeignete
Regulierung aufrechterhallen wird, z. B. derart, dafl die Abgase
des Drehofens (Reduzierofens) in passendem Verhdltnis den in
den Drehofen an seinem Kopfe eintretenden Frischgasen wieder
zugefithrt werden. — Die exakte Durchiiihrung des Re-
duktionsprozesses ist abhiingig von der genauen Regelung der
Temperatur. Durch die Unabhingigkeit des Drehofens vom
Schmelzofen und den Zusatz von Abgasen ist sie mit Sicherheit
zu erreichen. Zeichn. (D. R. P. 414 785, KI. 40 a, vom 22. 3.
1921, ausg. 8. 6. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925, II 1216.) dn.

B. Bleiken, Hamburg-Grofiborstel. Verdampfiereinrichtung
mit eingebautem Kondensator, dad. gek., daf} letzterer im Innern
eines ringformigen, sich iiber die grofite Lage des Verdampfer-
mantels erstreckenden Rieselelementes fiir das Umwilzwasser
unter Zwischenschaltung bekannter Wasserscheider angeordnet
ist und fiir die Nachverdampfung Kanile zur Verbindung des
Raumes fiir das Umwilzwasser mit dem Kondensationsraum vor-
gesehen sind. — Bei der Einrichtung ist die Wasserabscheidung
bei gutem Umlauf des Umwilzwassers geniigend. Weitere
Anspr. u. Zeichn. (D. R .P. 415 524, K1. 12 a, vom 8. 6. 1923, ausg.
23. 6. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925, 1T 1203.)



914

Patentberichte

Zeitschrift fur
__Langewandte Chemie

August Putsch, Wanne (Westf.). Koksolen mit stehenden
Kammern und mit wagerechten U-férmigen Heizziigen, deren
o Schenkel iibereinanderliegen, dad. gek.,
! o ah daBl jeder Schenkel an der Vorderseite
‘ ] des Ofens mit einer Gaszufithrung (o, p)
versehen und an einen mit ihm pa-
ralle] laufenden Kanal (h, i) ange-
schlossen ist, der zu den an der Riick-
seite des Ofens liegenden Einzelregene-
ratoren fiihrt. — Bei diesen Ofen laft
sich in bequemster Weise die Beheizung
in jeder Hohenlage genau regeln, und
es ist deshalb méglich, Urteer oder auch
guten Hiittenkoks aus ihm zu ge-
winnen. (D. R. P. 415845, KI. 10a, vom 4. 6. 1920, Prior. V.
St. A. 4. 6. 1915, ausg. 2. 7. 1925.) dn.

,Gafag® Gasteuerungs - Gesellschalt Dipl.-Ing. Wentzel &
Cie., Frankfurt (Main). Gasfeuerung mit im Abhitzekanal an-
¢ 1 geordneten Uberhitzerrohren, durch
A welche das Generatorgas nach druck-
) festen, mit Misch- und Wirbeleinrich-
| tungen versehenen Brennern gefithrt
d i | ' wird, dad. gek., da die eiserne, von
der Abwirme der Ofen beheizte Uber-
hitzerrohranlage (h, k) unterteilt und
zwischen beide Teile ein Geblise (i)
geschaltet ist. — Durch diese Anord-
nung ist es moglich, den Brenner n
und auch das Geblidse i vor Verunreinigungen und Verteerun-
gen zu schiitzen, ohne eine Reinigung des Generatorgases vor-
zunehmen. (D. R. P. 415965, Kl. 24¢, vom 5. 6. 1923, ausg.
8. 7. 1925) dn.
Maschinenfabrik Niederrhein G. m. b. H., Duisburg. Gas-
feuerungseinrichtung an Kegseln mit Beheizung durch Abhitze
aus unterbrochen arbeitenden Betrieben, dad. gek., dafl der vor
dem Heizraum schwenkbar angeordnete
Hilfsgasbrenner (C) in der Ruhestellung
durch eine an Kesselwandung befindliche
Verschlufplatte (E) abgeschlossen und mit
der nach auflen filhrenden Luftleitung ver-
bunden ist, wihrend das mit ihm ver-
bundene und mit Explosionsklappen (N)
versehene VerschluBistiick (M) vor der Kes-
selwandéfinung liegt. — Bei Abwérmekes-
seln, die mit Abgasen von Gasmaschinen, mit Heizgasen von
Kupolofen oder dhnlichen Ofenanlagen beheizt werden, kommt
der Kessel beim Abstellen des Wirmeerzeugers jedesmal aufler
Betrieb. Durch den Temperaturwechsel leidet er erheblich,
namentlich an den Dichtungen und Niehtndhten. Die Einrich-
tung gestattet in solchen Fillen die Gasfeuerung sofort einzu-
schlafen und den Schiden der DBetriebsunterbrechung vorzu-
beugen. (D). R. P. 416 404, KI. 24¢, vom 15. 9. 1922, ausg. am
17. 7. 1925.) dn.
Walter Becker, Homburg (Saar). Brenner fiir gastérmige
oder fliissige Brenmstoffe, insbesondere fiir Industrietfen, dad.
gek., dafl an einem Bren-
ner (a), zusammengesetzt
aus z. B. zwei ineinander-
liegenden, zweckmifBig am
Ende etwas konischen,
kurzen Rohrkammern (b,
¢), in Richtung der Strd-
mung geneigte Einfiih-
rungsstutzen (d e) tangen-
tial, und zwar entgegengesetzt angeordnet sind, so dafl die durch
die Kammern (b, ¢) strémenden Medien eine entgegengesetzte
Spiralbewegung erhalten und sich nach Austritt aus der Brenner-
dfinung durch die entgegengesetzte Wirbelung inmig ver-
mischen. — Durch die vollstindige Durchwirbelung wird eine
. Verbrennung mit stiarkster Heizwirkung bei kurzer Flamme er-
reicht. (D.R. P. 416 537, KI. 4g, vom 7. 3. 1924, ausg. am 18. 7.
1925.) dn.
Erich Hauenschild, Triest. Drehrohrofen zum Brennem von
Zement, Magnesit, Kalk u. dgl. mit konzentrisch. die Brenn-
trommel umgebender Vorwirmetrommel, dad. gek., dafl um die

Brenntrommel mehrere konzentrische Ringridume vorgesehen
sind, und daBl die Ringriume durch in der Lingsrichtung
stehende radiale Scheidewidnde in Fiacher unterteilt und mit
Férderschaufeln versehen sind. -- Durch die konzentrischen Vor-
wirmetrommeln wird eine bessere Ausniitzung der Wirme er-
reicht. Durch die radialen Scheidewiinde wird erreicht, dafl die
Ringrdume nicht nur unten mit Gut gefallt sind, sondern daf sich
das Gut auf den ganzen Ofenumfang gleichmaflig verteilt. Zeichn.
(D. R. P, 417825, Kl. 80¢, vom 14. 7. 1923, ausg. 19. 8. 1925.)
dn.
Paul Illing, Riesa a. d. Elbe. Dampibrenner fiir fliissige
Brennstofte aus Kupfer, bei dem der Vergaser durch Wirme-
leitung beheizt wird, dad. gek., da8 die ;
Wirmeiibertragung vom Brennerrohr (f)
durch eine Heizlamelle (h) in Form eines
Daches oder &hnlichen Gebildes auf das
auflerhalb der Glithzone liegende Vergaser-
rohr (b, bt) erfolgt. — Bei dem Dampf-
brenner, der aus Kupfer hergestellt wird,
tritt keine Zunderbildung ein. Die Wirme-
zufuhr zum Vergaser ist' so grof}, daf} eine
intensive Vergasung des Brennstoffes stattfindet. (D. R. P.
416 536, K1. 4 g, vom 30. 11, 1923, ausg. 17. 7. 1925.) dn.

5. Kiltemaschinen, Kiihlanlagen.

Gustav Hilger, Gleiwitz. Kaminkiihler, bei dem ein Teil
des zu kiihlenden Wassers dazu benutzt wird, ein Vereisen des
Kaminkiihlers zu verhindern, dad. gek., dafl von der Warm-
wasserzuleitung (b) Ableitrohre (e) nach dem in bekannter
Weise unterhalb der Kiihlluftzufithrung
angeordneten Heizkanal (g) fiihren, in
den Heberohre (h) eintauchen zur Ab
leitung des erkalteten Heizwassers ir ! T
den Sammelbehilter des Kiihlers. - (g T .. B
Die Abzweigleitungen fithren Warm- - il
wasser in die unter dem Rieseleinbau be-
findlichen Rinnen, so daf} in diesen Rinnen
Warmwasser enthalten ist, wobei das im unteren Teile dieser
Rinnen sich bildende und befindliche Kaltwasser abgeleitet wird,
mithin in den Rinnen stiindig eine moglichst gleichmiflige Ober-
schicht Warmwnsser erhalten bleibt, die durch ihre Warme-
abgabe das Einfrieren des Kaminkiihlers hindert. (D. R. P.
413 503, K1. 17 e, vom 11. 7. 1924, ausg. 12. 5. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1925 11 422)) dn.

Thyssen & Co., A.-G. Abt. Maschinenfabrik, Miilheim
(Ruhr). Nach Art cines Kaminkiillers gebautes Kiihlwerk, ins-
besondere tiir Laugen, bestehend aus einem mit Rieseleinbau
versehenen Kiihlraum und einem zwecks Wirmeriickge-
winnung mit diesem verbundenen, ebenfalls mit Rieselein-
bau ausgestatteten Fliissigkeitswarmeraum, dad. gek.,, dafl
der Flissigkeitsfall in den einzelnen Kammern der in an
sich bekannter Weise von der Luft und den Schwaden im Quer-
strom zu den Fliissigkeiten durchstrichenen, nebeneinander an-
geordneten und von oben nach unten unterteilten Kiihl- und Er-
wiarmriume sowie der Schwadenstrom zwischen den Kiihl-
kammern und den Erwarmkammern derart geschaltet sind, daf}
hinsichtlich des Wiirmeiiberganges in der Gesamtanlage eine
Gegenstromwirkung erreicht wird. Zeichn. (D. R. P. 414139,
Kl. 12¢, vom 10. 12. 1922, ausg. 23. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr.
1923 11 591.) dn.

The Automatic Refrigerating Company, Hartford (Conn.,
V. St. A.). Kilteanlage tiir hdusliche Zwecke mit einem beson-
deren Kiihlraum und einer Luftkiltemaschine, bei der ein und
dieselbe Menge Arbeitsluft zwischen einem Kompressionsraum
und Expansionsraum hin und her gefordert und in diesen
Riaumen verdichtet und ausgedehnt wird, dad. gek., daf} der Ex-
pansionsraum unmittelbar in den Kiihlraum hineinragt und so
angeordnet ist, d»f d'’e am oberen Ende des Kiihlraumes vor-
handene wirmere Luft nach Abkithlung an der Zylinderflache
zum Boden des Kithlraumes geleitet wird, derart, dafl ein natiir-
licher Umlauf der Raumluft entsteht, wihrend sich der Kom-
pressionsraum der Maschine auflerhalb des Kiihlraumes be-
findet und durch einen iiber ihn mittels eines Geblédses od. dgl.
hinweggelfiihrten Auflenluftstrom gekiihlt wird. Weitere Anspr.
u. Zeichn. (D. R. P. 415694, Kl. 17a, vom 9. 5. 1923, Prior.
V. St. A, 2. 5. 1922, ausg. 27. 6. 1925.) dn.
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Spudda-Werk A.-G. fiir Kessel-, Lokomotiv- u. Ofenbau,
Ensen b. Koln. Dampfkessel mit im Wasserraum liegenden und
in den Dampfraum des Kessels reichenden Wasserreiniger, 1.dad.
gek., dal der Wasserreiniger (a) an
seinem Auslauf mit einem in oder
auflerhalb des Kessels liegenden Filter
(c) bekannter Art versehen und unten
o s g s an einen am Boden des Kessels sitzen-
IR | - den Abschlammstutzen (d) angeschlos-
. sen ist. — 2. dad. gek., dal in der Ver-

bindung zwischen dem Wasserreiniger
(a) und dem Abschlammstutzen (d)
verschliefibare Offnungen (h) zur ab-
J =i}, sperrbaren Verbindung mit dem Kes-
- selinhalt angeordnet sind. — 3. dad.
gek., daBl der Wasserreiniger (a) an-
hebbar ist, um die Offnungen (h) zu
schlieffen oder freizulegen. — Da der Wasserreiniger an einen
Abschlammstutzen angeschlossen ist, kann er unabhingig von
dem iibrigen Kesselinhalt abgeblasen werden. (D. R. P. 416 453,
K1 18b, vom 27. 1. 1924, ausg. am 17. 7. 1925.) dn.

Ludwig Prawda, Wien. Aus verschwenkbaren Riesellatten
gebildeter Rieseleinbau fiirWasserriickkiihlanlagen, dad. gek., daf3
in die Warmwasserzuleitung das Triebwerk eines die Wasser-
geschwindigkeit regelnden Schaufelrades od. dgl. eingeschaltet
und an Gruppen der schwingbar gelagerten Riesellatten derart
angeschlossen ist, dafl die einzelnen Lattengruppen periodisch
in verschiedene Schriglagen verschwenkt werden. — Die Er-
findung bezweckt, daB die schrig gestellten Latten wechsel-
weise berieselt und auf der andern, untenliegenden Seite durch
die aufsteigende Luft stark gekiihlt werden. Dadurch wird eine
ausgiebigere Kiithlung als bei den bisher gebrauchlichen Riesel-
kithlern erzielt. Zeichn. (D. R. P. 416 673, K1. 17 e, vom 30. 12
1922, ausg. 24. 7. 1925.) dn.

The Automatic Refrigerating Company, Hartford (V. St. A.).
Schmiereinrichtung fiir Maschinen mit hin und her gehendem
Kolben, insbesondere fiir Kéltemaschinen, 1. gek. durch einen
Olgang, der sich um den Kolben erstreckt, wobei der Kolben
und der Zylinder so ausgebildet sind, daf# sie oberhalb des
Olganges einen Abstand voneinander haben, so daf} oberhalb
des Olganges eine nicht gedlte Zone entsteht, durch die frei be-
wegliche Gase nicht stromen. — 2. dad. gek., dal der Olgang
an der obersten Grenze der sich beriihrenden Fliachen des
Kolbens und Zylinders in der Zylinderwand angeordnet ist. —
3. dad. gek., da der Olgang im Kolben an der obersten Grenze
seiner Berithrungsfliche mit dem Zylinder angeordnet ist, und
daB der Kolben oberhalb dieser Grenze im Durchmesser etwas
kleiner als der Zylinder ist.— Durch die Einrichtung wird das
Hochdringen des Schmiersls auf die kalte Kolbenoberfliche ver-
hindert, wo es gefrieren und den Gang der Maschine stéren
kénnte. Zeichn. (D. R. P. 417445, K1l 173, vom 27. 3. 1923.
Prior. V. St. A. 30. 3. 1922, ausg. 12. 8. 1925.) dn.

The Automatic Refrigerating Company, Hartford, V St. A.
Luftkiltemaschine, bei welcher die einzelnen Maschinenteile
durch eine mit Zugstreben versehene Traverse zusammenge-
halten werden, 1. dad. gek., dafl zwecks Verhinderung des
Wiirmeiiberganges von einem zum anderen Zylinderende
zwischen der Traverse und dem Zylinderkopf eine druckfeste
Isolierung angeorduet ist. — 2. dad. gek., dafl zwischen der Tra-
verse und dem Zylinderkopf ein isolierender Druckbolzen einge-
schalfet ist. — 3. dad. gek., dafl der isolierende Druckbolzen
gegen die Mitte des Zylinderkopfes driickt und in einer Ver-
tiefung desselben zentriert ist. — Durch die angebrachte Iso-
lierung wird die Uberleitung von Wéarme vom heiflen Ende der
Maschine nach dem kalten Ende, wodurch eine Herabsetzung der
Leistung entstehen wiirde, vermieden. Zeichn. (D. R. P. 417 446,
K1. 17 a, vom 29. 3. 1923, Prior. V. St. A. 30. 3. 1922, ausg. 12. 8.
1925.) dn.

II. Apparate.
1. Apparate und Verfahren der allgemeinen chemischen
Technologie.

Georg Schwidtal, Waldenburg-Altwasser. Sieb mit mehre-
ren hintereinander und gesondert angetriebenen Siebflichen,
1. dad. gek., dafl die erste Siebfliche eine starke, auf- und

abwirts gehende, werfende Bewegung erhilt, die folgende Sieb-
fliche (b) oder die folgenden Siebflichen dagegen eine sanftere,
hin und her schwingende Bewegung.— 2. dad. gek., daB der
Antrieb der Siebflichen mittels einer unter der ersten Sieb-
fliche gelagerten Welle erfolgt, die durch Exzenter un-
mittelbar auf das frei bewegliche Ende der am anderen Ende
aufgehingten ersten Siebfliche einwirkt und mit von den-
selben oder anderen Exzentern angetriebenen Schubsiangen
auf die folgende, an beiden Enden mit Lenkern aufgehingte
Siebfliche. — Auf der ersten Siebfliche wird auch die starke
auf- und abwirts gehende Bewegung das kleinste Korn restlos
abgesiebt, wihrend die folgende Siebfliche oder die folgenden
Siebflichen, auf denen das grobere Korn abgeschieden wird,
eine sanftere, hin und her schwingende Bewegung erhalten,
um eine Zerkleinerung der einzelnen Stiicke mdéglichst zu ver-
meiden. (D. R. P. 416193, Kl. 1a, vom 2. 6. 1923, ausg.
9. 7. 1925.) dn.

Wilhelm Vogelbusch, Ratingen b. Diisseldorf. Ein- oder
Mehlrkorper-Verdampfapparat fiir Druck oder Vakuum, 1. dad.
gek., dafl die einzudampfende Fliissigkeit iiber eine entspre-
chende Anzahl von etagenférmig iibereinander angeordneten
Boden nach abwirts flieit, dabei auf jedem Boden durch einen
seitlich vom eigentlichen Flissigkeitsraum liegenden Heizkérper
erhitzt und so in ununterbrochenem Betrieb eingedampft wird.
— 2. dad. gek., dafl die einzelnen Heizelemente eines Ver-
dampfkoérpers mit Heizdampf verschiedener Temperatur — etwa
entsprechend der Siedepunkterhéhung der einzudampfenden
Flissigkeit — beschickt werden. — 3. dad. gek., daf3 die Heizung
durch direkte Feuergase, deren Temperatur durch Mischen mit
Luft oder einem Teil der abziehenden Heizgase reguliert wer-
den kann, erfolgt. -—— Durch die geringe Hohe der zu ver-
dampfenden Schicht wird eine gute Wirmeiibertragung und
Verdampfung erzielt. Die schnelle Zirkulation verhindert die
Krustenbildung. Der Apparat besitzt eine hohe spezifische
Leistung bei guter Reinigungsmoglichkeit. Zeichn. (D. R. P.
414419, Kl. 12a, vom 29. 4. 1922, ausg. 2. 6. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1925 II 847.) dn.

Hermann Bollmann, Hamburg. Verfahren zur wununter-
brochenen Reinigung viskoser Fliissigkeiten, wie Lacke, Ole u.
dgl.,, von denen in ihnen schwebenden, fein verteilten, festen
Stoffen, dad. gek., da man die Flissigkeit gegen die unteren
Flachen einer Anzahl von abwechselnd nach links und nach
rechts unter starkem Winkel geneigten, feinmaschigen Draht-
geweben nacheinander derart flieflen 1aBt, daf# zunichst die
Maschen durch die Verunreinigungen verstopft werden und so-
dann an diesen die weiteren, von den nachstrémenden Fliissig-
keitsmengen mitgefiihrten Verunreinigungen haften bleiben. -
Vor allem ist es neu und eigenartig, den zu entfernenden Stoff
selbst als Reinigungsmittel fiir die Verunreinigungen der nach-
stromenden Fliissigkeitsmengen zu verwenden. Zeichn. (D. R.
P. 414794 Xl 12d, vom 3. 11. 1923, ausg. 13. 6. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1925 II 965.) dn.

Dr.-Ing. Ludwig Heinrich Alexander Bohrmann, Karlsruhe
(Baden). Verfahren zur Verdampifung einzelner Bestandteile
aus Losungen und anderen Fliissigkeitsgemischen unter Be-
nutzung der Verdampfung fein verteilter Fliissigkeiten, die in
eine hohe Temperatur gebrachte Erhitzungsfliissigkeit eingefiihrt
werden, dad. gek., daf} die feine Verteilung der Fliissigkeit und
die Differenz zwischen dem Siedepunkt des zu verdampfenden
Fliissigkeitsanteils und der Temperatur der Erhitzungsfliissig-
keit auf das hochste ohne Nachteil zuldssige Maf3 getrieben
werden, wobei sowohl die Zufuhr der zu zerlegenden. Fliissig-
keit als die Ableitung der Dampfe und der nicht verdampften
Anteile ununterbrochen erfolgt. — Die feinverteilte Fliissigkeit
verwandelt sich sobald sie mit der Heizfliissigkeit in Beriithrung
kommt ohne zu stofien oder zu spritzen in Dampf, der entweicht.
Geloste Salze sinken in der Heizfliissigkeit nieder und kénnen
ohne die Verdampfung zu unterbrechen herausgezogen werden.
Leichn. (D. R. P. 415263, Kl. 12a, vom 25. 12. 1920, Prior.
England 10. 12. 1920, ausg. 17. 6. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925
II 965.) dn.

Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b.
Kélu a. Rh. Erfinder: Dr.-Ing. Ernst Heinze, Leverkusen. Ver-
fahren, aus Adsorptionskohle die adsorbierien Stoffe wiederzu-
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gewinnen, dad. gek., dafl man die Adsorptionskohle zwischen mit
leitenden Salzldsungen oder Fliissigkeiten getrinkten oder iiber-
zogenen Elektroden auf elektrischem Wege erhitzt. — Aktive
Kohle 1df}t sich wegen ihrer schlechten Wirmeleitfihigkeit in
grofleren Schichten durch Auflenheizung nicht gut gleichmiafig
erwirmen. Eine gleichméBige Erwiarmung der Kohle durch
elektrische Innenbeheizung wird auch nicht in allen Fillen
erreicht, weil die Erhitzung manches Mal nur an einzelnen kanal-
artigen Durchgangsstellen erfolgt, in welchem Falle dann die
iibrige Hauptmasse der Kohle kalt bleiben kann und die adsor-
bierten Stoffe nicht vollstindig ausgetrieben werden. Durch die
Anwendung des beschriebenen Verfahrens wird ein gleich-
miBiges Durcherhitzen der Kohle und vollstindiges Austreiben
des absorbierten Stofles in konzentrierter Form erreicht. —
Zeichn. (D. R. P. 415 439, KI. 12 e, vom 22. 2. 1921, ausg. 24. 6.
1925, vgl. Chem. Zentr. 1925, I1 1207)) dn.

Leonhard Héllermann, Worms a. Rh. Entleerungsvorrich-
tung fiir GefiBe und Flaschen, insbesondere tiir grofie Siure-
gelifBle, bestehend aus einem ein Umlegen des Gefdfles gestatten-
den, schwenkbaren Traggestell, dad. gek., da8 das Traggestell.
das um zwei Schwenkspindeln frei drehbar gelagert ist, in dem
MaBle gehoben werden kann, wie der Inhalt des darin hingen-
den Gefdflen abnimmt. — 2. dad. gek., dal das seiner Grundform
U-formige Traggestell, auf dessen tellerformigen Steg das Gefafl
aufruht, sich an seinen Schenkeln vermittels zweier Hub-
spindeln auf Schwenkringen drehbar abstiitzt, die ihrerseits
auf Hohlzapfen sitzen, die Teile von an verschiebbaren Stiitz-
sdulen lagernden Kreuzstiicken bilden. — 3. Ausfithrungsform,
gek., durch einen mehrteiligen, schlieBbaren Stiitzring, der die
Spurlécher fiir die Schwenkspindeln tréagt, die in der Drehachs»
des Schwenkringes angeordnet sind. — Durch die Erfindung wird
die Moglichkeit gegeben, auch relativ sehr kleine Mengen der
Saure mit Sicherheit und ohne Gefahr des Verschiittens sowie
ohne Gefihrdung des Bedienungspersonals aus der Flasche zu
entnehmen. (Zeichn. (D. R. P. 415468, KI. 12f vom 2. 9. 1924,
ausg. 22. 6. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925, 1I 1201.) dn.

Frantz Mortensen, Helsingfors. Vorrichtung zum Offnen und
SchlieBen des Deckels von Schleudertrommeln, die durch Ein-
satzstiicke od. dgl. gegeniiber dem
Gehause festgestellt sind, gek.
durch einen mit Handgriffen ver-
sehenen U-férmigen Schliissel, der
sich der Form des Trommeldeckels
anschliet, einen mittleren Zapfen
(g) und in an sich bekannter
Weise an den Handgriffen Zapfen
(h) od. dgl. trigt, die mit dem
Befestigungsringe (d) in Eingriff
gelangen. — Das Offnen und SchlieBen des Deckels ist bei dieser
Vorrichtung bedeutend einfacher und Ieichter als bei einer
Schleudertrommel, bei der der Deckel mit Hilfe eines Ringes
an der Trommel befestigt, der nach Art einer Uberwurfmutter
aufgeschraubt wird. (D. R. P. 415 896. K1. 82 b, vom 1, 12. 1922,
ausg. 6. 7. 1925.) dn.

Christian Christians, Berlin-Wilmersdorf. Verlahren zum
Kochen von gasabscheidenden Lisungen mittels Zufiihrung von
direktem Dampf, 1. dad. gek., dafl der Druck im Kocher durch
Abfithrung von druckerhéhenden (iasen unter moglichster Ver-
meidung der Abfithrung von Wasserdampf dem der Tempera-
tur der Flissigkeiten entsprechenden Sattigungsdruck dadurch
nahegehalten wird, dafl der Abfluf des Gases in Abhingigkeit
von der Temperatur der Fliissigkeit geregelt wird. — 2. dad.
gek., dafl die Regelung der Entgasung durch den Dampfdruck
einer in einem abgeschlossenen Raum der Temperatur der zu
kochenden Fliissigkeit ausgesetzten anderen Fliissigkeit erfolgt.
-— 8. dad. gek., da8 die Abfilhrung der Gase dicht iiber der
Oberflache der Fliissigkeit vorgenommen wird. — 4. Vorrichtung
zur Ausfiihrung des Verfahrens, dad. gek., daBl die Entgasungs-
leitung in einen auf der Oberfliche der Fliissigkeit schwimmen-
den Korper miindet, der durch eine bewegliche Leitung den
Gasen nach auflen zu entweichen gestattet. — Dadurch, dafl
die Entgasungsleitung nur so lange gedffnet bleibt, als die
Temperatur der Lésung noch unter der Sittigungstemperatur
bei dem entsprechenden Druck liegt, widhrend bei weiterer

Temperaturerhéhung die Entgasungsleitung abgeschlossen ist,
wird ein unerwiinschtes Entweichen von Wasserdampf vermie-
den. Ferner haben bei vielen Kochprozessen die sich ent-
wickelnden Gase ein hoheres spezifisches Gewicht als der
Wasserdampf, so dafl im Innern der Kocher sich der Wasser-
dampf oben und die ausgetriebenen Gase darunter befinden
werden. Die Entgasungsleitung wird deshalb vorteilhaft nicht
an der hochsten Stelle des Kochers angebracht, sondern mag-
lichst dicht iiber der Oberfliche der Lésung, um ein unniitzes
Abblasen von Wasserdampf zu verhindern. Zeichn. (D. R. P.
415523, K1. 12 a, vom 28. 10. 1922, ausg. 23. 6. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1925 11 1202.) dn.

Werner Otto, Berlin. Abdichtung fiir Vakuumgefiie, bei
der sich an die Abdichtungsstelle ein besonderer, Quecksilber
enthaltender Hilfsbehilter anschlieft, 1. dad. gek., daf} die ring-
formige Abdichtungsstelle zwischen dem Einfiihrungsstift (5)
und dem GefdBmaterial (3), ym die im Hilfsbehilter (6) sich
bildende Gasblase in allen Lagen voun ihr abzuhalten, in einen
besonderen Raum (10) verlegt ist, der mit dem Hilfsbehilter
durch eine sehr feine, das in ihm ent-
haltene Quecksilber beim Umkippen
nicht herauslassende Offnung (11) in
Verbindung steht. — 2. dad. gek., daf
der sich an die Abdichtungsstelle an-
schlielende Raum (10) dadurch gebilde!
wird, daB3 der Einfiihrungsstift (5) inner-
halb seiner Bohrung entsprechend ver-
jiingt ist. — 3. dad. gek., dal die Ver-
bindungs6flnung (11) durch den Ring-
spalt zwischen dem entsprechend ab-
gesetzten Ende (9) des Einfithrungs-
stiftes (5) und der ihn umgebenden
Bohrung (4) gebildet wird. — 4. dad.
gek., daB die ringférmige Kammer (10) durch eine inmerhalb
der Bohrung (4 )und unterhalb ihres oberen Randes liegende
teilweise Eindrehung des Einfiihrungsstiftes (5) gebildet und
ihre Verbindung mit dem Hilfsbehilter (6) durch eine von der
Kammer (10) bis auBlerhalb der Bohrung (4) reichende Ab-
flachung des Einfiihrungsstiftes (5) erzielt wird. — Die Erfin-
dung sichert die dauerde Bedeckung der Abdichtungsstelle mit
Quecksilber bei jeder Lage des VakuumgefiBies, insbesondere
auch in den CUbergangsstellungen. (D. R. P. 415939, KI. 21f,
vom 18. 3. 1923, ausg. 3. 7. 1925.) dn.

Ph. Nebrich vorm. Reinicke & Jasper G. m. b. H,
Céthen (Anh.). Tuchspannvorrichtung fiir die Filtertiicher von
Trommelfiltern, dad. gek., dafl die den Filterbelag der Trom-
mel (a) bildenden FKinzelfillertiicher (d) durch gerade und
bogenférmige  Spannbal-
ken (i und n) gehalten
werden, die abhingig
voneinander die Filter-
tiicher gleichzeitig sowohl
in achsialer als in Rich-
tung des Trommelum-
fangs spannen. — 2. dad.
gek., daf} die geraden und
bogenférmigen Spannbalken (i und n) an den Enden aufein-
anderwirkende Keilflichen (o) haben und entweder die bogen-
formigen (n) oder die geraden Spannbalken (i) mit Vorrich-
tungen (k, 1) zum Spannen des Tuches (d) versehen sind. -—
Durch die Spannvorrichtung wird das Filtertuch nicht nur in
der Richtung des Umfanges, sondern zugleich auch quer zu
dieser Richtung gespannt. Dadurch wird erreicht, daf das
Filtertuch sich unabhéngig von der Richtung der Tragroststibe
dem Tragrost gut anschmiegt. (D. R. P. 416 485, K1. 12d, vom
20. 9. 1928, ausg. 16. 7. 1925.) dn.

IIl. Spezielle chemische Technologie.
3. Metalloidverbindungen.

Dr. Erich Tiede, Berlin. Phesphoreszenzfihige Massen, be-
stehend aus Gemengen von Borsdure und organischen Verbin-
dungen, welche bei Temperaturen ganz oder teilweise entwissert
worden sind, bei denen die verwendeten organischen Verbin-
dungen noch bestdndig sind. — Je nach den benutzten organi-



88. Jahrgang 1985]

Dissertationen — Aus Vereinen und Versammlungen

917

schen Korpern entstehen Phosphore mit verschiedenfarbigem
Phosphoreszenzlicht, beispielsweise leuchtet Uranin-Borphosphor
gelbgriin, Oxynaphthoesdure-Borphosphor hellgriin, Anthracen-
Borphosphor und Terephthalsiure-Borphosphor blau. Das Phos-
phoreszenzlicht ist bei vielen dieser neuweny Korper so kraftig,
daf} es selbst bei Tageslicht gut wahrzunehmen ist. (D. R. P.
407 944, Kl 221, vom 11. 3. 1921, ausg. 30. 12. 1924)) dn.

Dipl-Ing. Hans Kleneke, Frankfurt (Main). Verfahren zur
Herstellung von Sulfat nach dem Hargreaves-Verfahren, dad.
gek., daB die Eigenwidrme des bei der Verbrennung des Schwe-
fels entstehenden Schwefeldioxyds zur Beheizung der Apparatur
in der Weise herangezogen wird, daBl die heiflen Gase zuerst
zur mittelbaren und darauf zur unmittelbaren Erhitzung des Re-
aktionsraumes dienen. — Die Reaktion kann z.B. in einemy Dreh-
ofen vorgenommen werden, der im Innern ein mit Schamotte
ausgekleidetes Rohr enthdlt. Die Schwefligsduredimpfe gehen
zuniichst durch das #duflere Rohr, das sie erwirmen und dann
durch das innere Rohr, wo sie mit dem Kochsalz zusammen-
treffen. Um auch zusammengesinterte Teile des Salzes zur
Reaktion zu bringen, befinden sich Schamottekugel im Rohr, die
die Stiicken pulverisieren. Die Umsetzung wird dadurch er-
leichtert und vervollstandigt. Zeichn. D. R. P. 413 711, KL 121,
vom 21, 7. 1923, ausg. 18. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 IT 594.)

dan.

Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining, Héchst (Main).
Erfinder: Dr. Rudolf Weybrecht () und Heinrich Emrich, Hoéchst
(Main). Vorrichtung zur getrennten Zufiibrung von Salz und
Schwefelsiure in mechanische Sulfatofen, 1. gek. durch eine mit
der Riihrwerkswelle rotierende, im Ofeninnern angeordnete
schrige Fliache, auf welche das durch den Einfallschacht zu-
gebrachte Salz auffillt. — 2. dad. gek., dal der schrigen Fliche
die Form eines Loflels oder einer Rinmne gegben ist. — De
Schwefelsdure, welche durch ein aus temperatur- und s#ure-
bestindigem Material bestehendes besonderes Rohr einlauft,
trifft an jeder Stelle ihres Einlaufs immer auf neues Salz. Es
wird durch diese Vorrichtung stets eine bestmdgliche Mischung
der beiden Ingredienzien bereits in der Ofenmitte erzielt, wo-
durch die Gew#hr fiir ein gutes und gleichméfBiges Sulfat
gegeben ist. Zeichn. (D. R. P. 418 720, Kl. 121, vom 27. 11. 1923,
ausg. 22. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 II 594.) dn.

Arthur Walter, Miickenberg (Kr. Liebenwerda)). Verfahren
zur Herstellung von Schwefelkohlenstoffi im elektrischen Ofen,
1. dad. gek., dafl zur Erhitzung des Kohlenstoffs Lichtbogen-
widerstand und zur Erhitzung und Vergasung des Schwefels
eine besondere Widerstandsbeheizung verwendet wird. — 2. dad.
gek., dafl die Widerstandsbeheizung in Parallelschaltung zum
Lichtbogen zur Regulierung der erforderlichen Reaktionstempe-
raturen verwendet wird. — 3. Elektrischer Ofen zur Ausfithrung
des Verfahrens, dad. gek. dafl in seinem oberen Teil durch die
Strahlungswirme des Ofens beheizte Trockenkammern vorge-
sehen sind. — Durch das Verfahren ist die Moglichkeit gegeben,
tiir jede Reaktionskomponente die jeweils giinstigste Temperatur
oder Reaktionsgeschwindigkeit dauernd auf das genaueste ein-
zuhalten. Durch geeignete Schaltung werden diese beiden Be-
heizungen derartig in Wechselwirkung gebracht, dafl einerseits
die Einhaltung der gewiinschten Temperaturen gewdéhrleistet
ist, anderseits die Stromentnahme aus dem elektrischen Netz
vollkommen stofifrei und gleichméafig wird. Durch diese An-
ordnung wird eine Wirtschaftlichkeit erreicht, die die bekannten
Einrichtungen weit iibertrifft. Zeichn. (D. R. P. 13 777, KL 121,
vom 24. 10. 1922, ausg. 16. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 II 595.)

dan.

Consortium fiir elektrochemische Industrie G. m. b. H,
Miinchen. Verfahren und Vorrichtung zur Trennung von Wasser-
stoff und Sauerstoff aus elektrolytisch entwickeltem Knallgas
durch Tiefkiihlung, 1. dad. gek., dal das Knallgas in elektro-
lytischen Apparaten bei Ausschlufl von Trennvorrichtungen unter
miBigem Uberdruck erzeugt wird, wonach es unter Aufrecht-
erhaltung des Entwicklungsdruckes — zweckmiflig durch
Kiihlung — getrocknet und bis zur Verfliissigung des Sauer-
stoffes mittels fliissigen Stickstoffs in Kondensationsapparaten
tiefgekiihlt wird. — 2. dad. gek., daBl die Knallgas fithrenden
Apparatteile so dimensioniert werden, da der im Falle einer
Ziindung auftretende Uberdruck von denselben schadlos er-
tragen wird— 3. dad. gek., dafl die Verflissigung des Sauer-

stoffs durch unter vermindertem Druck siedenden Stickstoff vor-
genommen wird. — 4, dad. gek., dafl der Partialdruck des zur
Kondensation des Wasserstoffes dienenden verdampfenden: Stick-
stofts durch Einleiten des abgeschiedenen Wasserstofis in den
Stickstoff erfolgt. — Das Verfahren vermeidet die Schwierig-
keit und Gefdhrlichkeit des Arbeitens mit Knallgas unter hohem
Druck. Ein wesentlicher Vorzug liegt in der Moglichkeit, daf3
die Teile der Apparatur, in denen Knallgas vorhanden ist, sich
auf ein kleines Volumen reduzieren und so kriftig ausfiihren
lassen, dafl der im Falle einer Explosion auftretende Uberdruck
von diesen Apparatteilen schadlos ertragen werden kann. Es
ist besonders dann von Vorteil, wenn der bei der Elektrolyse
gewonnene Wasserstoff fiir die Ammoniaksynthese verwendet
wird. Der Mehraufwand an Energie, der durch die Knallgas-
trennung verursacht wird, sinkt dann unter 3 % der derzeit fiir
die Flektrolyse bendtigten. Zeichn. (D. R. P. 414187, K1. 123,
vom 9. 2. 1924, ausg. 25. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 II 390.)
dn.

Dissertationen.

Technische Hochschule Braunschweig.

Am Institut fiir chem. Technologie promovierten auf Grund
ihrer unter Prof. Dr. Reinke ausgefiihrten Arbeiten die
Diplom-Ingenieure Baule : ,Fermente und Vitamine von Us-
tica urens, deren Einwirkung auf Hefegdrungen“; A, Mayer:
HEinflufl von Capsella bursae pastoris und deren Ecxtrakte auf
Hefegdrungen im Sinne der Vitaminforschung”; Ferdinand
Rithl: ,Aufklirung der Konstitution eines im Holzessigdestillal
vorkommenden Methylcyclopentenolons®.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Eisengieferecitechnische Hochschulwoche.
Stuttgart, vom 5.—10. 10. 1925.

Die Veranstaltung will den praktischen Eisengieflern, den
im Gieflereifach beschiftigten Ingenieuren und Chemikern und
auch den Studierenden der Eisenhiittenkunde Gelegenheit
geben, den derzeitigen Stand der wissenschaitlichen Erkenntnis
und die Methoden und Ziele der Praxis auf dem Gesamtgebiet
der Eisengiefierei im Zusammenhang kennen zu lernen.

I. Vortrage. 5. 10.: Baurat Dr. Geiger, Maschinen-
bauschule Efilingen: ,,Aus der Rohstofflere des Eisengieferei-
wesens”. — Geh. Bergrat Prof. Dr. Dr.-Ing. E. h. B. Osann,
Preufliische Bergakademie, Clausthal: ,,l'ber Schmelzifen in der
Eisengieferei“. — Dr. Klingenstein, Maschinenfabrik Ef-
lingen: ,Uber Einzelfragen aus der Metallurgie des GiePerei-
Eisens (Entschweflurng: Fluf3spatfrage, Schlackenfihrung, OlI-
ofen ).

6. 10.: Prof. Dr. KeBner, Technische Hochschule Karls-
ruhe: ,Die Bedeutuny der GieBereitechnik fiir den Maschinen-

konstrukteur. — Direktor Dr. Ing. E. h. Greiner, Maschinen-
fabrik ESlingen: ,,Uber giefgerechte Konstruktion, Beispiele aus
der Praris“. — Direktor Fink, Stotz A.-G., Kornwestheim:

»Uber Formerei mit besonderer Beriicksichtigung modernster
Formmaschinen®.

7. 10.: Prof. Dr. Wilke-Doérfurt, Technische Hoch-
schule Stuttgart: ,Chemie im Dienste des Eisengiefers“. —
Dr. Bardenheuer, Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Eisen-
forschung, Disseldorf: ,,Uber die Theorie der Eisen-Kohlenstoff-
Legicrungen, insbesondere die Feinstruktur des Gufeisens*.

8. 10.: Dr. Stotz, Stotz A-G., Kornwestheim: ,Uber
Spezial-, besonders Temperguf“.

10. 10.: Dr. Klingenstein, Maschinenfabrik Efilingen:
»Die Hilfsstoffe der EisengieBerei und ihre Bewertung®. (Mit Dis-
kussion.) — Direktor Stdhle, Geschiftsfithrer der Wiirtt.
Gruppe d. Ver. Deutsch. Eisengiefereien: ,['ber Abnahme und
Normung im Eisengieflereiwesen“. — Prof. Engellhardt, Tech-
nische Hochschule Berlin-Charlottenburg: ,,Uber das Feinen von
Grauguf3 im Elektroofen”. (Mit Filmvorfithrung.)

II. Demonstrationen und Besichtigungen.
6. 10.: ,Besichtigung der Gieferei der Maschinenfabrik
Eflingen, Werk Mettingen.





